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[ acetonitrile : 20 mM ammonium acetate(pH6.8) =85:15 }
— ik
— )RS T

[ acetonitrile : 20 mM phosphate buffer (pH6.8) =85:15 }
FHE

[ acetonitrile : 20 mM ammonium acetate(pH6.8) =85:15 ]
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2 Column: SunShell Amide 2.6 mm : 150 x 4.6 mm,
2 Mobile phase:

acetonitrile : 20 mM ammonium acetate(pH6.8) =85:15
“ Flow rate: 0.8 mL/min Temperature: ambient

1

Detection: UV@250 nm
Sample:
1. adenine, 2. hypoxanthine, 3. xanthine, 4. guanine
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- 0. m, p-XF)UBREED D&t
Methanol/buffer=25/75 Acetonitrile/buffer=13.5/86.5
c18 b- =1.039 o
- .
C18 M a=1.029
o- o-
L A . A
0 2 4 6 8 10 12 0 2 4 6 8 10 12
p o-
C30 m C30 m-
0=1.022 M 0=1.034
o- o-
A . A
0 2 4 6 8 _10 0 2 4 6 8 10 12
Phenyl-hexyl | henvl-hexvl "I m
enyl-hexy - Phenyl-hex o=
a=1.033 yi-hexy M =1.029
o- o-
A A
0 2 4 6 8 10 12 p- 0 2 4 6 8 10 12
m-
. . p-
Biphenyl a=1.047 Biphenyl a=1.009
o- m-
0_
i\ A ]\
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 0 2 4 6 8 10 12
Retention time/min Retention time/min
Column: SunShell C18 2.6 um 150 x 4.6 mm Temperature: 40 °C
sunShell C30 2.6 um 150 x 2.1 mm Detection: UV@230 nm ortho meta para

Flow rate: 1.0 mL/min, 0.2 mL/min for only C30

(0]
SunShell Phenyl 2.6 um 150 x 4.6 mm Sample: 0-, m-, p-Methylhippuric acid o) | oH 0
SunShell Biphenyl 2.6 um 150 x 4.6 mm I~ o N I
Mobile phase: Organic solvent/25 mM Phosphate buffer pH 3.0 &fo( - %
CHy CHg H3C (




2-Propanol/buffer=7/93
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o, m, p-XFILEBREEDODEE2

Tetrahydrofuran/buffer-10/90

P-| m- p- | m-
cis a=1.057 cie a=1.077
0_
| \
0 2 4 6 8 10 12 0 2 4 6 8 10
p- P
; C30 m
€30 . m a=1.080
a=1.070 o-
\ A
0 2 4 6 8 10 p 0 2 4 6 8
Phenyl-hexyl N m- Phenyl-hexyl S
A =1.038 N Mazl'%g
r ‘l T T T T T A
0 2 4 6 8 10 12 14 p- E) I2 ;1 6 :3 1'0
m_
. P-
Biphenyl o a=1.066 Biphenyl m-
" o- a=1.050
I lil T T L) T T L) L] T T 1 r T T ﬂ T T 1
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 0 2 4 6 8 10

Retention time/min

Column: SunShell C18 2.6 um 150 x 4.6 mm
SunShell C30 2.6 pum 150 x 2.1 mm
SunShell Phenyl 2.6 um 150 x 4.6 mm

SunShell Biphenyl 2.6 um 150 x 4.6 mm
Mobile phase: Organic solvent/25 mM Phosphate buffer pH 3.0

Flow rate: 1.0 mL/min, 0.2 mL/min for only C30

Retention time/min

Temperature: 40 °C
Detection: UV@230 nm o
Sample: o-, m-, p-Methylhippuric acid cl) |

ortho

CHj
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s # R ULTRA HYBRID C18
HPLE column 4
o SunBridge C18

F L S B0EES, | $ FRITREFLUIVEE RN TRESVY LTS
TFLYR\YDT N SEMOMETRELLNF LEER,
HFE: s um, BIEN: 0.2 mU/s HEER: 150 m2/5
AAE: 150m

=

He
8% 70

1.2 Buchhrodmettyhtglethare

Tomathichrolowdans

iR

Comeriben tiom wsnc)
s b shoeare bosd

Hybrid silica gel + special end-capping

L1Stmin - company W Hybrid C18 3.5 um

] 22,870 psi
16.1MPa Column: Company W Hybrid C18 3.5 um, 5 pum,
SunBridge C18 5 pm,
Column demensions: 150 x 4.6 mm
Mobile phase: CH,0H/H,0=75/25
Flow rate: 1.0 mL/min
Temperature: 40 *C
1,280 psi Sample: 1 =Uracil, 2= Caffeine, 3 =Phenol, 4 = Butylbenzene,
9.0 MPa ; s ;

Company W Hybri

5 = o-Terphenyl, 6 = Amylbenzene, 7 = Triphenylene

SunBridge C

1,126 psi
7.9 MPa

Peterton tine/mn



	スライド 1: C18からHILICもよくある失敗から学ぶ　　LCカラムの基礎 
	スライド 2: 実際に多いのは・・・
	スライド 3: ドラブル発生！どうする？
	スライド 4: トラブルと要因
	スライド 5: プログラムが原因の実例
	スライド 6: カラム洗浄
	スライド 7: どんな時に有効か
	スライド 8: 代表的な移動相溶媒の極性
	スライド 9: 移動相の溶解パラメータと固定相の極性
	スライド 10: 実例１
	スライド 11: こんなお声も・・
	スライド 12: HILICの分離メカニズム
	スライド 13: HILICカラムをいざ使用してみると・・・・
	スライド 14: HILICを使用するうえでの注意点
	スライド 15: HILICでの再現性
	スライド 16: 水10μL注入時のヒリックカラムのクロマトグラム
	スライド 17: 手順
	スライド 18: 移動相の使用履歴の影響
	スライド 19: 実例2
	スライド 20: カラムと移動相の相性
	スライド 21: o, m, p-メチル馬尿酸の分離
	スライド 22: o, m, p-メチル馬尿酸の分離２
	スライド 23: カラム選択はどのように・・・
	スライド 24
	スライド 25: 二次相互作用の働き
	スライド 26: 実例3
	スライド 27: 劣化の仕方の違い
	スライド 28: 酸性条件からアルカリ性条件に変更すると
	スライド 29: カラムを長く使うために・・
	スライド 30: カラムを長く使うための選択肢
	スライド 31: まとめ
	スライド 32

